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Abstract. PT. XYZ is a metal industry company that produces drinking water pipe joints with 
specifications of gray cast iron and round graphite cast iron. The problems that exist in PT. 
XYZ are the lack of implementation of occupational safety and health in each process area of 
the production floor with the aim of research analyzing potential hazards, knowing risk level 
assessments, and controlling recommendations. The HIRA method calculates that there are 3 
risk categories for occupational accident risk assessment with 10 high risk categories with a 
percentage of 41.66%, 12 moderate risk categories with a percentage of 50% and 2 low risk 
categories with a percentage of 8.33%. The JSA method results from calculating KPIs for low 
risk categories with a range of 0 to 2.33, medium risk categories with a range of 2.33 to 4.66, 
high risk categories with a range of more than 5.25. Calculation of the T-Test Test obtained 
the difference value before the control recommendation and after the control recommendation 
was 7.875 and the t value was 7.814 by obtaining a p-value of 0.00 so it is less than an alpha 
value of 0.05. 
 
Keywords: Hazard Identification and Risk Assessment, Job Safety Analysis, Occupational 
Health and Safety, Hazard Potential, Work Accident Risk, Key Performance Indicators, 
Statistical Package for the Social Sciences. 
 
Abstrak. PT. XYZ yaitu perusahaan industri logam yang memproduksi sambungan pipa air 
minum dengan spesifikasi besi tuang kelabu dan besi cor bergrafit bulat. Permasalahan yang 
ada pada PT.XYZ masih kurang penerapan keselamatan dan kesehatan kerja setiap proses area 
lantai produksi dengan tujuan penelitian menganalisis potensi bahaya, mengetahui penilaian 
level risiko, dan rekomendasi pengendalian. Dilakukan perhitungan metode HIRA terdapat 3 
kategori risiko penilaian risiko kecelakaan kerja dengan kategori risiko tinggi berjumlah 10 
dengan presentase 41,66%, kategori risiko sedang berjumlah 12 dengan presentase  50 % dan 
kategori risiko rendah berjumlah 2 dengan presentase  8,33%. Metode JSA hasil dari 
perhitungan KPI dengan kategori risiko rendah dengan rentang 0 sampai 2,33, kategori risiko 
sedang dengan rentang 2,33 sampai 4,66, kategori risiko tinggi dengan rentang lebih dari 5,25. 
Perhitungan Uji T-Test di dapatkan nilai perbedaan sebelum rekomendasi pengendalian dan 
sesudah rekomendasi pengendalian sebesar 7,875 dan nilai t adalah sebesar 7,814 dengan 
mendapatkan nilai p-value yaitu sebesar 0,00 sehingga kurang dari nilai alpha sebesar 0,05. 
 
Kata kunci: Hazard Identification and Risk Assessment, Job Safety Analysis, Keselamatan 
dan Kesehatan Kerja, Potensi Bahaya, Risiko Kecelakaan Kerja, Key Performance Indicatorts, 
Statistical Package for the Social Sciences. 
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LATAR BELAKANG 

PT.XYZ yang berada dikawasan industri logam di Jl. Kop. Batur Jaya, Batur, Tegalrejo, 

Kec. Ceper, Kab. Klaten, Jawa Tengah 57465. Jaraknya 12 Km dari kota Klaten dan 

merupakan perusahaan swasta nasional yang awalnya berdiri tahun 1968 dan saat ini bergerak 

dalam bidang pengecoran logam, memproduksi berbagai perlengkapan sambungan pipa air 

minum (Pipe Fittings) dengan spesifikasi besi tuang kelabu (Cast Iron) dan besi cor bergrafit 

bulat (Ductile). masih ditemukannya beberapa kecelakaan kerja yang tentunya berbahaya bagi 

para pekerja maupun seseorang yang berada di perusahaan dikarenakan kurang dalam 

penerapan APD dan K3. 

Penerapan kesehatan dan keselamatan kerja (K3) menjadi tanggung jawab seluruh 

elemen pada perusahaan tersebut dan harus diterapkan dengan benar sesuai dengan standar K3 

itu sendiri. Lingkungan kerja yang tidak memenuhi Standard Operating Procedure (SOP), 

contohnya alat pelindung diri (APD) kurang lengkap, rambu rambu peringatan dan lainnya, 

kemudian dapat mengancam keselamatan para pekerja yang nantinya akan menyebabkan 

kerugian bagi perusahaan itu sendiri dengan tujuan dalam penerapan K3 pada perusahaan 

dapat menunjang nilai hasil dari produktifitas perusahaan karena dapat meminimalisir 

kecelakaan kerja yang terjadi. 

Hazard Identification and Risk Assessment (HIRA) merupakan metode yang digunakan 

untuk menganalisis dan mengidentifikasi suatu resiko bahaya berdasarkan tingkat keparahan 

dan kemungkinan bahaya tersebut terjadi, penggunaan dari metode HIRA pada penelitian ini 

dikarenakan memiliki kelebihan yaitu untuk mengetahui dan menganalisis potensi suatu 

bahaya di suatu lokasi atau lingkungan untuk diberikan nilai seberapa besar peluang 

kecelakaan terjadi (Darmawan, 2017). Dan Job Safety Analysis (JSA) merupakan kegiatan 

yang memfokuskan pada tugas pekerjaan untuk mengidentifikasi bahaya sebelum sebuah 

kecelakaan terjadi, JSA berbeda dengan metode lain salah satu contohya yaitu inspeksi tempat 

kerja. Inspeksi tempat kerja merupakan kegiatan pemeriksaan secara sistematis praktek & 

kondisi di tempat kerja untuk menentukan apakah sesuai atau tidak dengan peraturan yang 

berlaku (OHSA, 2002). 

Berdasarkan dari permasalahan yang ada pada latar belakang diatas, maka akan 

dilakukannya penelitian mengenai analisis potensi bahaya pada PT.XYZ yang berlokasi di Jl. 

Kop. Batur Jaya, Batur, Tegalrejo, Kec. Ceper, Kab. Klaten, Jawa Tengah 5746, dimana 

potensi risiko bahaya yang ada akan diteliti dan dianalisis yang kemudian pada akhirnya 

penelitian dapat memberikan rekomendasi pengendalian agar potensi risiko bahaya yang 



 

menyebabkan kecelakaan dapat diminimalkan dan dikurangi. 

 

KAJIAN TEORITAS 

Keselamatan dan Kesehatan Kerja (K3) 

Meinurut Inte irnational Labour Organization (ILO, 2015)  dalam Ke ise ilamatan dan 

keise ihatan keirja (K3) adalah upaya pe iningkatan dan peime iliharaan deirajat teirtinggi se iluruh 

peike irja baik dari seigi fisik, me intal dan maupun ke iseijahteiraan sosial, peinceigahan te irhadap 

gangguan ke iseihatan, peirlindungan te irhadap pe ike irja diseitiap risiko yang timbul dari faktor-

faktor yang me ingganggu ke iseihatan, dalam peine impatan dan peime iliharaan peike irja di 

lingkungan keirja se isuai deingan kondisi fisiologis dan psikologis, dan pe inciptaan yang 

keise isuaian antara pe ikeirja deingan pe ikeirjaan. 

Hazard Identification and Risk Assessment (HIRA)  

Hazard Ide intification and Risk Asse issmeint (HIRA) meinurut (Anthony, 2019) yaitu 

me irupakan salah satu me itode i ideintifikasi ke iceilakaan keirja de ingan peinilaian risiko seibagai 

salah satu poin pe inting untuk me ingimple imeintasikan siste im manajeime in ke ise ilamatan dan 

keise ihatan keirja (SMK3).  

Job Safety Analysis (JSA)  

Job Safety Analysis (JSA) meirupakan keigiatan yang meimfokuskan pada tugas 

peike irjaan untuk me ingideintifikasi bahaya se ibe ilum seibuah ke ice ilakaan teirjadi, JSA be irbeida 

deingan meitodei lain salah satu contohya yaitu inspe iksi te impat keirja. Inspeiksi teimpat ke irja 

me irupakan ke igiatan pe imeiriksaan seicara siste imatis prakte ik & kondisi di te impat ke irja untuk 

me ine intukan apakah se isuai atau tidak deingan peiraturan yang be irlaku (OHSA, 2002). 

 

METODE PENELITIAN 

Pe ineilitian ini dilaksanakan di PT.XYZ yang me irupakan industri peinge icoran logam yang 

beirlokasi di Jl. Kop. Batur Jaya, Batur, Te igalre ijo, Ke ic. Ceipe ir, Kab. Klate in, Jawa Teingah 

5746. Tahapan pe ine ilitian ini, seibagai beirikut: 

1. Uraian Peike irjaan Pada Se itiap Prose is Areia Lantai Produksi 

2. Ide intifikasi Data Teimuan Pote insi Bahaya dan Risiko Ke iceilakaan Ke irja 

3. Matriks Peinilaian Risiko Ke ice ilakaan Ke irja 

4. Reikomeindasi Peinge indalian 

5. Pe irhitungan Keiy Peirformancei Indicators (KPI) 

6. Pe irhitungan Uji T-te ist 
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HASIL DAN PEMBAHASAN 

1. Uraian Peikeirjaan Pada Se itiap Prose is Areia Lantai Produksi 

Beirikut ini uraian peike irjaan pada seitiap proseis areia lantai produksi pada tabe il 4.1 

di bawah ini, se ibagai beirikut: 

 

Tabe il 4.1 Uraian Pe ikeirjaan Pada Seitiap Prose is Are ia Lantai Produksi 

No Uraian Pe ike irjaan 

1 Bagian Prose is Areia Gudang (Wareihousei) 

2 Bagian Prose is Areia Peileiburan (Sme ilting) 

3 Bagian Prose is Areia Ceitakan (Casting) 

4 Bagian Prose is Areia Peinge icoran (Moulding) 

5 Bagian Prose is Areia Peirme isinan (Machining) 

6 Bagian Prose is Areia (Finishing) 

 

2. Ide intifikasi Data Teimuan Poteinsi Bahaya dan Risiko Ke iceilakaan Ke irja 

Ide intifikasi pote insi bahaya dan risiko keice ilakaan keirja pada seitiap prose is areia 

lantai produksi pada tabe il 4.2 di bawah ini, seibagai be irikut: 

 

Tabe il 4.2 Ide intifikasi Poteinsi Bahaya dan Risiko Ke iceilakaan Ke irja 

No  Tahapan Pe ike irjaan  

dan Kondisi  

Lapangan Ke irja 

Pote insi 

Bahaya 

Risiko Ke iceilakaan  

Ke irja 

Le ive il 

Risiko 

 

1 

Bagian Proseis  

Are ia Gudang 

(Ware ihousei) 

   

 

1A 

Teirdapat sisa bahan 

baku be isi scrap 

be irse irakan 

Bahaya  

Teirtusuk 

Dapat me inye ibabkan kaki peike irja 

teirsandung dan te irluka infe iksi apabila 

teirke ina dari beinda bahan baku yang 

tajam 

 

M 

 

1B 

Teirdapat eimbe ir di atas 

drum oli 

 

Bahaya 

Teirpe ileiseit 

Dapat me imbuat lantai se ikitar drum 

me injadi licin akan be irakibat para peike irja 

teirpe ile iseit akibat dari te ite isan oli be ikas 

apabila tidak beirhati-hati 

 

H 

 

1C 

Colokan listrik yang 

tidak te irtutup 

Bahaya  

Teirse ingat 

Dapat me inye ibabkan pe ikeirja teirseitrum 

dikare inakan listrik be irte igangan tinggi 

 

H 

 

2 

Bagian Prose is  

Are ia Pe ile iburan 

   



 

(Sme ilting) 

 

2A 

Timbangan bahan baku 

yang tidak di 

te impatnya 

Bahaya 

Teirsandung 

Dapat me inye ibabkan pe ikeirjaan te irganggu 

dikare inakan areia ke irja yang ke icil dan 

se impit 

 

M 

 

2B 

Peimasukan bahan 

baku ke idalam meisin 

tanur 

Bahaya 

Luka  

Bakar 

Dapat me inye ibabkan tangan pe ike irja 

me ileipuh akibat dari beisi yang panas dari 

mateirial bahan baku yang dimasukan 

 

H 

 

2C 

Peinuangan cairan 

logam ke i dalam 

tungku 

Bahaya 

Peircikan Api 

Dapat me inye ibabkan are ia tubuh pe ikeirja 

teirke ina luka bakar apabila te irke ina 

peircikan api di are ia ke irja be irlangsung 

 

H 

 

2D 

Tidak ada pe inutup 

lubang di dapur 

induksi pe ile iburan 

Bahaya 

Teirjatuh 

Dapat me inye ibabkan pe ikeirja teirjatuh 

keidalam lubang dan me ingalami luka-luka 

ringan pada bagian kaki se ikitarnya 

 

M 

3 Bagian Prose is Are ia 

Ce itakan (Casting) 

   

 

3A 

Peingadukan bahan 

baku pasir de ingan alat 

se ikop 

Bahaya Te igoreis Dapat me inye ibabkan kaki peike irja te irluka 

apabila te irgoreis peiralatan seikop yang 

tajam 

 

H 

 

3B 

Peingeipre isan hasil 

ceitakan produk 

Bahaya 

Teirgore is 

Dapat me inye ibabkan kaki peike irja te irluka 

apabila te irgoreis dari se ing atau beisi yang 

kasar dan tajam 

 

M 

 

3C 

Peimbongkaran hasil 

ce itakan produk 

Bahaya 

Luka  

Bakar 

Dapat me inye ibabkan tangan pe ike irja 

me ileipuh dikare inakan hasil dari ce itakan 

yang dibongkar masih dalam ke iadaan 

panas 

 

M 

 

3D 

Te irdapat hasil ce itakan 

produk yang 

be irse irakan 

Bahaya 

Teirsandung 

Dapat me inye ibabkan pe ikeirja teirluka 

apabila te irsandung hasil ce itakan produk di 

are ia ke irja be irlangsung 

 

M 

 

3E i 

Peimindahan ce itakan 

produk kei dalam 

gudang 

Bahaya 

Teirtimpa 

Dapat me inye ibabkan pe ikeirja cide ira pada 

bagian kaki dan te irjadi luka be ingkak 

apabila hasil dari ceitakan produk te irjatuh 

kei lantai are ia ke irja 

 

H 

 

4 

Bagian Prose is  

Areia Peinge icoran 

(Moulding) 

   

 

4A 

Kurangnya 

pe ine irangan pada areia 

pe inge icoran 

Bahaya 

Teirsandung 

Dapat me ingakibatkan para pe ike irja kurang 

fokus saat me injalankan aktivitas 

peike irjaan be irlangsung 

 

L 
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4B 

Te impat takaran cairan 

logam yang ke icil 

 

Bahaya  

Luka  

Bakar 

Dapat me inye ibabkan are ia ke irja me injadi 

panas dikare inakan te ite isan cairan logam 

tumpah ke i lantai 

 

M 

 

4C 

Peinuangkan cairan 

logam ke i dalam 

ce itakan produk  

Bahaya 

Peircikan Api 

Dapat me inye ibabkan pe ikeirja teirke ina luka 

bakar apabila te irke ina dari peircikan api  

 

H 

 

4D 

Te irdapat alat tungku 

tidak beirada 

dite impatnya 

Bahaya 

Teirsandung 

Dapat me inye ibabkan pe irge irakan pe ike irja 

me injadi te irbatas di kare inakan are ia ke irja 

yang keicil dan se impit 

 

M 

 

5 

Bagian Prose is  

Areia Peirme isinan 

(Machining) 

   

 

5A 

Peine impatan me isin 

ge irinda teirlalu deikat 

de ingan te imbok 

Bahaya 

Teirsandung 

Dapat me inye ibabkan ruang ke irja me injadi 

se impit dan geirak pe ikeirja me injadi te irbatas  

 

M 

 

5B 

Peinghalusan ceitakan 

produk de ingan me isin 

ge irinda 

Bahaya 

Teirgore is 

Dapat me inye ibabkan tangan pe ike irja 

teirluka apabila te irgore is atau te irkeina dari 

mata ujung meisin ge irinda yang sangat 

tajam 

 

H 

 

5C 

Peime irataan sudut 

ce itakan produk de ingan 

me isin bubut 

Bahaya 

Polusi 

Dapat me inye ibabkan pe ikeirja me ingalami 

gangguan pada saluran pe irnapasan 

dikare inakan te irhirup dari se irbuk-se irbuk 

produk yang diratakan 

 

M 

 

5D 

Peinyambungan pipa 

ce itakan produk de ingan 

me isin las 

Bahaya 

Peircikan 

Api 

Dapat me inye ibabkan pe ikeirja me ingalami 

keibutaan pada bagian mata apabila 

teirke ina  

dari peircikan api 

 

H 

6 Bagian Proseis  

Are ia (Finishing) 

   

 

6A 

Are ia ge ilap dan kurang 

sirkulasi udara di are ia 

ke irja 

Bahaya 

Teirsandung 

Dapat me inyulitkan dalam me ilakukan 

aktivitas pe ikeirjaan be irlangsung dan 

sirkulasi udara yang kurang bagus untuk 

para pe ike irja 

 

L 

 

6B 

Peirakitan se itiap 

ce itakan produk 

 

Bahaya 

Teirgore is 

Dapat me inye ibabkan tangan pe ike irja 

teirluka apabila te irkeina hasil dari ce itakan 

produk yang kasar dan tajam 

 

M 

 

6C 

Peinge icatan se itiap 

ce itakan produk  

Bahaya 

Polusi 

Dapat me inye ibabkan pe ikeirja me ingalami 

gangguan pada saluran pe irnapasan 

dikare inakan te irhirup dari bau cat yang 

 

M 



 

me inye ingat 

 

6D 

Peinyusunan hasil 

ce itakan produk 

 

Bahaya 

Teirtimpa 

Dapat me inye ibabkan kaki peike irja te irluka 

atau meimbe ingkak apabila hasil ce itakan 

produk te irjatuh  

kei lantai are ia ke irja 

 

H 

 

3. Matriks Pe inilaian Risiko Ke iceilakaan Ke irja 

Matriks pe inilaian risiko keiceilakaan keirja pada se itiap proseis are ia lantai produksi 

di PT Aneika Adhilogam Karya pada tabe il 4.3 di bawah ini, se ibagai be irikut: 

 

Tabeil 4.3 Matriks Peinilaian Risiko Ke ice ilakaan Ke irja (HIRA) 

 

Li
ke

ilih
oo

d 
(K

eim
un

gk
in

an
) 

Seiveirity (Keiparahan) 

 
1 2 3 4 5 

5 M M 

H 

(1B, 2B) 

 

H 

(5D, 6D) 

 

H 

(2C, 4C) 

 

4 L M M 

H 

(3A, 3E, 5B) 

 

H 

(1C) 

 

 

3 L 

M 

 

M 

(1A, 3B, 3C, 3D, 5C) 

 M 

 

H 

 

2 L 

L 

(4A, 6A)  

 

M 

(2A, 5A) 

M 

(2D, 4B, 4D, 6B, 6C) 

 M 

1 L 

L 

 L L M 

 

Se ite ilah dianalisis pada masing-masing risiko pote insi bahaya dan ke iceilakaan ke irja 

me imiliki tingkatan yang sangat me imbutuhkan peingawasan le ibih lanjut dari pihak peirusahaan, 

dari pihak manaje imein peirusahaan PT.XYZ se ihingga dibutuhkan tindakan le ibih lanjut agar 

tidak me inimbulkan keirugian yang leibih be isar lagi, jika dihitung de ingan meinggunakan nilai 

pre iseintasei pada seitiap poteinsi bahaya atau risiko ke ice ilakaan keirja pada seitiap proseis are ia lantai 
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produksi di PT.XYZ te irse ibut, seibagai beirikut: 

 

 

 

1. Kate igori Risiko Tinggi   (High Risk) 

=  
ଵ଴

ଶସ
 𝑥 100 % = 41,66 % 

2. Kate igori Risiko Seidang  (Modeirate i Risk) 

=  
ଵଶ

ଶସ
 𝑥 100 % = 50 % 

3. Kate igori Risiko Re indah (Low Risk) 

=  
ଶ

ଶସ
 𝑥 100 % = 8,33 % 

4. Rekomendasi Pengendalian 

Reikome indasi Pe inge indalian pada tabe il 4.4 di bawah ini, seibagai be irikut: 

 

Tabeil 4.4 Re ikomeindasi Pe inge indalian 

No Tahapan Pe ike irjaan  

dan Kondisi  

Lapangan Ke irja 

Pote insi 

Bahaya 

Reikomeindasi Peingeindalian 

1 Bagian Prose is Areia Gudang 

(Wareihouse i) 

  

  

1A 

Te irdapat sisa bahan baku be isi 

scrap be irse irakan 

 

Bahaya 

Te irtusuk 

Peinataan ulang mateirial bahan baku dan 

me inggunakan APD se ipatu safe ity agar pe ike irja 

me irasa aman pada saat pe ingambilan mate irial 

bahan baku di gudang 

 

1B 

Te irdapat e imbe ir di atas drum 

oli 

 

Bahaya 

Te irpeile ise it 

Peimasangan tanda rambu pe iringatan bahwa are ia 

ke irja yang seiring licin, ke imudian me inggunakan 

APD se ipatu safeity agar pe ike irja me irasa aman saat 

be iraktivitas di are ia yang licin 

 

1C 

Colokan listrik yang tidak 

te irtutup 

 

Bahaya 

Te irse ingat 

Peimbe irian peinutup dan  rambu tanda pe iringatan 

atau me imbuat ke ite irangan bahwa te irdapat stop 

kontak yang be irte igangan listrik tinggi 

 

2 

Bagian Prose is  

Areia Peile iburan (Smeilting) 

  

 

2A 

Timbangan bahan baku yang 

tidak di te impatnya 

 

Bahaya 

Te irsandung 

Peimbe irian tanda rambu arahan dan pe iringatan 

agar pe ikeirja me inge imbalikan alat te irse ibut, 

ke iteimpatnya ke imbali apabila tidak digunakan 

lagi, agar tidak meingganggu pe ike irjaan lainnya  



 

 

2B 

Peimasukan bahan baku 

ke idalam me isin tanur 

 

Bahaya 

Luka Bakar 

Me inggunakan APD sarung tangan pe ingaman agar 

tangan peike irja tidak me irasa ke ipanasan akibat 

bahan baku be isi yang panas saat di masukan ke i 

dalam lubang me isin tanur pe ileiburan  

 

2C 

Peinuangan cairan logam kei 

dalam tungku 

 

Bahaya 

Peircikan Api 

Me inggunakan APD we iarpack agar peike irja tidak 

me irasa ke ipanasan di are ia lapangan keirja pada saat 

pe inuangan cairan logam ke i dalam tungku 

 

2D 

Tidak ada pe inutup lubang di 

dapur induksi pe ileiburan 

 

Bahaya 

Te irjatuh 

Peimasangan tanda rambu pe iringatan dan 

me imbuat ke iteirangan bahwa ada lubang di are ia 

ke irja areia dapur induksi dan me imbe iri pe inutup 

agar pe ikeirja tidak te irjatuh kei dalam lubang 

te irse ibut 

3 Bagian Proseis Are ia Ce itakan 

(Casting) 

  

 

3A 

Peingadukan bahan baku pasir 

deingan alat se ikop 

Bahaya 

Te igore is 

Me inggunakan AP se ipatu safeity agar pe ike irja 

me irasa aman pada saat pe ingadukan pasir bahan 

baku ce itakan produk  

 

3B 

Peinge ipre isan hasil ce itakan 

produk 

 

Bahaya 

Te irgore is 

Me inggunakan APD seipatu safeity atau alas kaki 

yang te ibal agar tidak te irgore is kaki pe ike irja pada 

saat pe inge ipreisan hasil ceitakan produk 

 

3C 

Peimbongkaran hasil ce itakan 

produk 

Bahaya 

Luka Bakar 

Me inggunakan APD sarung tangan pe ingaman agar 

pe ike irja me irasa aman pada saat pe imbongkaran 

hasil  

ceitakan produk 

 

3D 

Te irdapat hasil ce itakan produk 

yang be irse irakan 

 

Bahaya 

Te irsandung 

Peinataan ulang dan di susun se icara rapi agar tidak 

me ingganggu aktivitas pe ike irjaan lainnya 

 

3E i 

Peimindahan ce itakan produk 

ke i dalam gudang 

 

Bahaya 

Te irtimpa 

Me inggunakan APD se ipatu safeity agar kaki 

pe ike irja aman apabila te irtimpa ce itakan produk 

yang be irat pada saat pe imindahan hasil ce itakan 

produk ke i dalam gudang 

4 Bagian Prose is Areia 

Peingeicoran (Moulding) 

  

 

4A 

Kurangnya pe ine irangan pada 

are ia pe inge icoran 

 

Bahaya 

Te irsandung 

Peimbe irian me idia pe ine irangan se itiap sudut pada 

are ia keirja 

 

4B 

Te impat takaran cairan logam 

yang ke icil 

 

Bahaya Luka 

Bakar 

Me imbuat ulang teimpat takaran yang le ibih be isar 

lagi agar tidak me inye ibabkan are ia lantai ke irja 

me injadi panas akibat dari te ite isan cairan logam 

 Peinuangkan cairan logam ke i Bahaya Me inggunakan APD we iarpack agar peike irja tidak 
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4C dalam ceitakan produk  Peircikan Api me irasa ke ipanasan pada saat pe inuangan cairan 

logam ke i dalam ce itakan produk yang sudah di 

siapkan  

 

4D 

Te irdapat alat tungku tidak 

beirada dite impatnya 

 

Bahaya 

Te irsandung 

Peimasangan tanda rambu pe iringatan di are ia ke irja 

agar alat tungku te irse ibut, se ilalu di balikkan di 

te impatnya apabila tidak di gunakan agar tidak 

me ingganggu pe ike irjaan  

 

5 

Bagian Prose is  

Are ia Pe irme isinan (Machining) 

  

 

5A 

Peine impatan meisin ge irinda 

te irlalu de ikat deingan te imbok 

Bahaya 

Te irsandung 

Me imbuat te impat khusus trmpat me isin yang luas 

agar tidak te irlalu de ike it ke i areia te imbok dan tidak 

me ingganggu pe ike irjaan lainnya 

 

5B 

Peinghalusan ce itakan produk 

deingan meisin ge irinda 

 

Bahaya 

Te irgore is 

Me inggunakan APD sarung tangan pe ingaman agar 

pe ike irja me irasa nyaman dan aman pada saat 

me ilakukan pe inghalusan dari se itiap hasil ce itakan 

produk 

 

5C 

Peime irataan sudut ce itakan 

produk de ingan me isin bubut 

 

Bahaya 

Polusi 

Me inggunakan APD maske ir pe ilindung agar 

pe ike irja tidak me irasa teirganggu de ingan kotoran 

dise ikitar pada saat meilakukan pe ike irjaan pada saat 

pe ime irataan se itiap sudut  hasil ce itakan produk 

 

5D 

Peinyambungan pipa ce itakan 

produk de ingan me isin las 

Bahaya 

Peircikan 

Api 

Me inggunakan APD kaca mata SNI atau facei 

shieild agar areia mata peike irja me irasa nyaman dan 

aman pada saat me ilakukan pe inyambungan pipa 

ceitakan produk  

6 Bagian Prose is  

Are ia (Finishing) 

  

 

6A 

Are ia ge ilap dan kurang 

sirkulasi udara di are ia keirja 

 

Bahaya 

Te irsandung 

Peimbe irian me idia pe ine irangan pada seitiap sudut di 

are ia keirja dan meimbuat ulang sirkulasi udara 

yang bagus dan se isuai dan me imadai  

 

6B 

Peirakitan se itiap ce itakan 

produk 

 

Bahaya 

Te irgore is 

Me inggunakan APD sarung tangan agar pe ike irja 

me irasa nyaman dan aman pada saat pe irakitan 

hasil ce itakan produk 

 

6C 

Peinge icatan se itiap ce itakan 

produk  

Bahaya 

Polusi 

Me inggunakan APD maske ir pe ilindung agar 

pe ike irja tidak me irasa teirganggu de ingan kotoran 

dise ikitar pada saat meilakukan pe ike irjaan 

pe inge iceitan ceitakan produk 

 

6D 

Peinyusunan hasil ce itakan 

produk 

 

Bahaya 

Te irtimpa 

Peinyusunan ulang hasil ce itakan produk di te impat 

yang le ibih aman dan re indah dan me inggunkan 

APD se ipatu safeity agar kaki pe ikeirja me irasa aman 



 

saat pe inyusunan ce itakan produk 

 

 

 

5. Hasil Perhitungan Key Performance Indicatorts (KPI) 

Hasil peirhitungan Keiy Peirformance i Indicatorts (KPI) pada tabeil 4.5 di bawah ini, 

seibagai be irikut: 

 

Tabeil 4.5 Hasil Pe irhitungan Keiy Peirformancei Indicatorts (KPI) 

No Ke iy Peirformancei Indicatorts (KPI) Eixpeirt Rata-

Rata 1 2 

1 Te irsandung pe iralatan mate irial  bahan baku pada are ia keirja yang ke icil dan se impit 3 2 2,5 

2 Te irke ina peircikan api dari cairan logam dan pe inyambungan pipa deingan me isin las 5 5 5 

3 Te irke ina luka bakar dari bongkaran hasil ce itakan yang panas dan cairan logam 

yang tumpah ke i are ia lantai ke irja 

5 2 3,5 

4 Me inghirup populasi udara yang kotor dari de ibu, limbah bahan baku pada se irbuk 

ceitakan dan bau cat yang me inye ingat 

2 2 2 

5 Te irgore is dari hasil ce itakan produk yang kasar dan pe iralatan se ikop yang tajam 4 2 3 

6 Te irtimpa dari hasil ce itakan produk 4 4 4 

 

Dari 6 Ke iy Peirformancei Indicatorts (KPI) yang diusulkan, Ke imudian dipe iroleih 5 (KPI) 

yang te irpilih seiteilah dilakukan pe inilaian dan te irdapat 1 (KPI) yang di bawah nilai re intang 2,33 

yaitu pada bagian me inghirup populasi udara yang kotor dari de ibu, limbah bahan baku pada 

seirbuk ceitakan dan bau cat yang me inye ingat. 

6. Pe irhitungan Uji T-Te ist 

Hasil Peirhitungan Uji T-Te ist seibe ilum dan se isudah dilakukan pe inge indalian pada 

tabe il 4.6 di bawah ini, seibagai beirikut: 

 

Tabeil 4.6 Hasil Peirhitungan Uji T-Te ist 

  Paireid Diffeireinceis  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Std. 

 

Std. 

Eirror 

95% Confideincei 

Inte irval of thei 

Diffeireinceis  
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Me ian Deiviation Meian Loweir Uppeir t df Sig. 

 (-taileid). 

Pair 1 Se ibe ilum 

– 

Se isudah 

 

7.875 

 

4.937 

 

1.008 

 

5.790 

 

9.960 

 

7.814 

 

23 

 

.000 

 

 

Pada pe irhitungan SPSS Uji T-Teist di dapatkan nilai Inte irpre itasi hasil dari peingolahan 

uji T-Te ist beirpasangan, keimudian nilai rata-rata pe irbe idaan antara se ibeilum reikomeindasi 

peinge indalian dan seisudah reikomeindasi peinge indalian adalah se ibeisar 7,875. Seilanjutnya hasil 

dari peirhitungan nilai T adalah se ibe isar 7,814 de ingan meindapatkan nilai -value i yaitu seibeisar 

0,00 seihingga deingan kata lain se icara statistik adanya pe irbeidaan antara nilai rata-rata se ibe ilum 

re ikomeindasi peinge indalian dan seisudah reikomeindasi pe inge indalian nilai p-value i seibeisar 0,00 

kurang dari nilai alpha se ibe isar 0,05. 

 

KESIMPULAN DAN SARAN 

Beirdasarkan hasil dari obse irvasi dan me ilakukan prose is analisis dan peimbahasan yang 

me indalam teirkait deingan bagian pote insi bahaya, risiko bahaya pada seitiap prose is areia lantai 

produksi di PT.XYZ didapatkan ke isimpulan dan saran, Se ibagai beirikut: 

1. Ide intifikasi pote insi bahaya pada se itiap seitiap prose is areia lantai produk di PT.XYZ, 

Ke imudian 24 pote insi bahaya yang diantaranya kate igori risiko yaitu se ipeirti kateigori 

risiko tinggi be irjumlah 10 risiko pote insi bahaya, Ke imudian kate igori risiko seidang 

beirjumlah 12 risiko pote insi bahaya. Seilanjutnya kate igori risiko re indah beirjumlah 2 risiko 

pote insi bahaya. 

2. Pe inilaian risiko pote insi bahaya ke iceilakaan ke irja me imiliki 3 kateigori risiko yaitu se ipe irti 

kate igori risiko tinggi beirjumlah 10 risiko poteinsi bahaya preiseintase i  (41,66%), ke imudian 

kate igori risiko se idang beirjumlah 12 risiko poteinsi bahaya preise intase i  (50%) dan kateigori 

risiko re indah beirjumlah 2 risiko poteinsi bahaya pre ise intasei  (8,33%). Hasil pe irhitungan 

deingan (KPI) dan di dapatkan nilai 3 kate igori  risiko yaitu, kateigori risiko re indah deingan 

re intang 0 sampai de ingan 2,33, kate igori risiko seidang de ingan reintang 2,33 sampai de ingan 

4,66, kateigori risiko tinggi beirada le ibih dari di atas 4,66. 

3. Hieirari reikomeindasi pe inge indalian yang dibeirikan be irdasarkan ke iteirangan dalam 

peinge indalian be irupa me imbe irikan alat peilindung diri (APD) yang kualitas baik dan 

le ingkap yaitu seipe irti, seipatu safeity, sarung tangan, weiarpack, kaca mata SNI atau facei 



 

shieild pada se itiap masing-masing are ia ke irja di bagian prose is are ia lantai produksi, 

me imbeirikan informasi teintang rambu-rambu tanda pe iringatan dan ke iteirangan yang ada 

di areia ke irja, keimudian me imbe irikan e idukasi te intang SOP ke iseilamatan dan Ke iseihatan 

Ke irja (K3). 
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